
　第４０卷 第１２期 华电技术 Ｖｏｌ．４０　Ｎｏ．１２　
　　２０１８年１２月 ＨｕａｄｉａｎＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ Ｄｅｃ．２０１８　

反渗透非氧化杀菌剂加药对进水 ＳＤＩ的影响
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摘　要：某电厂因运行工况、环境条件等，导致反渗透进水水质不合格（反渗透膜污染指数偏高），需经常对超滤水池进
行冲洗，造成了工作量的增加、水资源的浪费以及运行成本的增加。通过优化反渗透非氧化杀菌剂的加药位置和加药策

略，大幅度地降低了反渗透进水水质不合格的次数并显著地控制了水资源的浪费和运行成本，提高了反渗透设备运行的

经济性和反渗透设备的可靠性，为同类工程的应用提供借鉴和参考。
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０　引言

反渗透技术是一种高效、节能、易操作的液体分

离技术。它以压力差为推动力，使溶剂（水）逆自然

渗透方向作反向渗透，而溶质（无机盐、胶体大分子

等）被截留，从而在膜的低压侧得到透过的溶剂，而

在高压侧得到浓缩的溶液。该过程无相变发生，且

具有脱盐率高、自控程度强等优点，在海水淡化、苦

咸水脱盐、纯水制备等方面得到了广泛的应用。作

为高效的水处理设备，反渗透设备的高效、稳定运行

对于电厂除盐水制备工作有积极的意义［１］。

除盐水在火力发电厂中的主要作用是吸收化石

燃料释放的化学能，将化学能转化为除盐水的内能

（高温高压蒸汽），高温高压蒸汽推动汽轮机带动发

电机，最终转化为电能［１］。发电厂除盐水主要用于

锅炉汽水系统、闭式循环水系统和部分系统冲洗等。

高参数机组对除盐水品质的要求更高［１－２］。

反渗透过程对进水水质要求较高，若进水反渗

透膜污染密度指数（ＳＤＩ）不合格（ＳＤＩ＞４），则不允
许进入反渗透系统。进水水质差不仅造成水资源的

浪费，还严重影响系统运行的稳定性。

１　情况简介

某燃气－蒸汽联合循环热电厂因供热用户较
少，制水系统非连续运行。其化学补给水水源来自

钱塘江支流，河水经混凝杀菌处理后，经过滤器和超

滤装置后进入反渗透系统，如图１所示。由于该河
流量较小、水质稳定性差、水中的有机物含量较高，

反渗透进水需通过适当杀菌，控制水中微生物，才能

保证水质稳定和ＳＤＩ不超标［３－５］。

图１　反渗透系统工艺流程

２　反渗透进水ＳＤＩ不合格原因分析

该厂超滤产水浊度较低（０．０１～０．０３ＮＴＵ），设
备运行稳定，且超滤水池中剩余水均为前一天系统

正常运行时使用的反渗透进水（ＳＤＩ＜４）。使用 ＳＤＩ
测定仪检测超滤水池中剩余水水质，取出测定仪膜

纸后发现其表面黏滑。清洗超滤水池后，反渗透入

口ＳＤＩ可以维持合格约半个月。
该厂针对反渗透入口ＳＤＩ不合格的问题，整理、

分析了在不同水温下系统运行的数据，见表１、表２。
表１　平均水温约为１０℃时连续５天反渗透入口ＳＤＩ

时间
超滤产水浊

度／ＮＴＵ

设备运行

时长／ｈ
ＳＤＩ

第１天 ０．０３ ４ ２．６４

第２天 ０．０２ ４．５ ２．８５

第３天 ０．０１ ３．５ ２．０１

第４天 ０．０３ ３．８ ２．５９

第５天 ０．０２ ５ ２．４７

表２　平均水温约为２０℃时连续５天反渗透入口ＳＤＩ

时间
超滤产水浊

度／ＮＴＵ

设备运行

时长／ｈ
ＳＤＩ

第１天 ０．０２ ４．９ ５．１２

第２天 ０．０３ ４．５ ４．１８

第３天 ０．０２ ３．９ ３．７６

第４天 ０．０１ ４ ４．３５

第５天 ０．０２ ４ ４．８２

　　对比数据发现，超滤产水的浊度与设备运行时
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长保持稳定时，不同温度下的ＳＤＩ差别较大：表１中
５天的ＳＤＩ均小于４，处于合格范围；表２中５天的
ＳＤＩ仅有１天未超标。因此，水温很有可能是导致
ＳＤＩ不合格的关键因素。水温稳定于２０℃以上时，
反渗透进水ＳＤＩ经常不合格，设备运行过程中必须
将超滤水池中剩余的不合格水排尽，且用超滤产水

对超滤水池进行反复冲洗（一般需要冲洗１～２次）
才使反渗透入口的ＳＤＩ降至４以内。

３　采取的措施

控制超滤水池中微生物的滋生是控制反渗透

ＳＤＩ超标的关键，可通过改变非氧化杀菌剂的加药
点以及调整非氧化杀菌剂的加药规律来控制微生物

的滋生。

３．１　设备改造措施
结合本厂实际情况，将原有的反渗透非氧化杀

菌剂的加药点（反渗透给水泵后）调整至超滤水池

中，如图２所示。将杀菌范围扩大至超滤水池并定
期对超滤水池及其以后的设备杀菌，可有效地抑制

水池内微生物滋生，控制反渗透进水水质。

图２　调整后非氧化杀菌剂的加药位置

３．２　运行控制加药规律
根据生产需要，该厂反渗透设备为一用一备。

为保证设备安全可靠运行，需对比两种加药模式对

设备的杀菌效果：模式１为每周四、周五对反渗透设
备进行加药；模式２为每周一、周五对反渗透设备进
行加药。两种加药模式加药量相同。

４　效果对比分析

４．１　加药点调整前超滤产水与超滤水池中存水水质
为对比加药点调整前反渗透入口 ＳＤＩ的变化，

选取调整前连续１０天平均水温超过２０℃的水样进
行数据对比。检测对象为水处理设备保持正常运行

时，超滤产水与超滤水池中隔夜水的 ＳＤＩ值，如图３
所示，图中横坐标１，２，…，１０分别表示第１天，第２
天，…，第１０天。
　　从图３可知，超滤设备在正常运行时，产水水质
完全符合反渗透进水控制标准，ＳＤＩ保持在１．７２～
３．１２。但是当这些合格的水在超滤水池中存放至第２
天时，ＳＤＩ有５天大于４。这说明ＳＤＩ与水在水池中
存放的时间长短有关，具体关系有待于进一步研究。

图３　加药点未调整前超滤产水与超滤水池中
存水的ＳＤＩ的对比

４．２　加药点更改后两种加药模式的效果对比
针对以上存在的问题，将非氧化杀菌剂加药位

置移至超滤水池（如图２所示），定期定量地投加非
氧化杀菌剂以达到控制系统中微生物生长、降低反

渗透入口ＳＤＩ的效果。
图４为非氧化杀菌剂两种不同加药模式下对

ＳＤＩ的影响，图中横坐标１，２，…，１０分别表示第 １
天，第２天，…，第１０天。两种模式的取制水设备运
行时长均为每天３～５ｈ，加药频率约为每半小时１２
ｋｇ，对比两种模式连续１０天的运行情况。

图４　超滤水池加非氧化杀菌剂两种加药
模式下ＳＤＩ的对比

　　由图４数据可知：采用模式１加药，１０天中仅
有１天ＳＤＩ超标（ＳＤＩ＝４．１７），ＳＤＩ范围为２．４８～４．
１７，平均值为３．０８；采用模式２加药，１０天中ＳＤＩ均
合格，ＳＤＩ范围１．９８～３．２７，平均值为２．３８。在同
样的周期、同样加药量的情况下，模式２要比模式１
控制反渗透水质的效果更好。

通过理论分析与试验验证，确定了导致反渗透

进水ＳＤＩ不合格的主要原因，通过调整非氧化杀菌
剂的加药位置以及加药规律，有效地控制了反渗透

进水 ＳＤＩ的不合格次数，自 ２０１７年修改至今，ＳＤＩ
仅有少数不合格情况（通过提高加药频率已合格），

并且反渗透设备运行可靠，产水各项指标稳定。

５　节能效果分析

该厂因更改了非氧化杀菌剂的（下转第７６页）
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　　（３）烟气余热回收的自动化控制系统复杂。影

响烟气余热回收效率效果的因素有很多，如换热塔

的设计、喷淋设备的选型、工艺设计、自动化控制及

监测水平等，其中自动化控制及监测水平在系统中

起着网络神经的作用。第一，锅炉排烟温度和压力

的精确控制；第二，冷水喷淋量与排烟温度与排烟流

量直接的精确调节控制；第三，供给吸收式热泵的高

温热水或蒸汽的热量的精确控制；第四，换热塔加药

装置、烟气、循环水 ｐＨ值的自动调节控制等。因

此，要加强系统的智能化自动化控制，进一步保障余

热回收的效率和稳定性。

５　结论

本文针对燃气电厂余热利用情况，对电厂的余

热锅炉和汽轮机乏汽的深度余热利用进行分析，将

锅炉的烟气余热利用系统与汽轮机乏汽余热利用系

统进行整合优化，提高引入加热部分排气冷凝与烟

气换热的低温喷淋水温度，同时将烟气中的水蒸气

温度降低到露点以下，提高余热的整体利用效率，从

而达到节能减排的效果。
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（上接第７３页）加药点并合理控制加药频率，使反
渗透进水水质不合格次数大大降低，减少了不合格

水的排放量，节省了水、药剂、用电等费用，并且大大

降低运行人员的工作强度，见表３。
表３　加药点优化前后ＳＤＩ不合格次数以及费用

项目 改造前（２０１６年）改造后（２０１７年）

单次不合格水排放量／ｔ ７５ ７５

年不合格／次 １２２ ４

冲洗次数／次 ２ ２

成本／（元·ｔ－１） ３．１ ３．１

排放水量／ｔ ２７４５０ ９００

年度费用／元 ８５０９５ ２７９０

６　结束语

（１）导致该厂反渗透进水ＳＤＩ长期不合格的原因
主要是水温较高时超滤水池中的微生物大量滋生。

（２）通过优化非氧化杀菌剂加药点并且合理控
制加药模式，可以控制反渗透进水ＳＤＩ不超标，提高
了反渗透设备运行的经济性。

（３）因运行工况、环境条件的改变，加药模式需
要根据实际情况做出相应的调整，以保证反渗透进

水水质合格，提高反渗透设备运行的可靠性。

参考文献：

［１］徐春玲，梁景轩．电厂除盐水处理中反渗透技术的应用
［Ｊ］．山东工业技术，２００５（８），１４．

［２］何小华，吴华强．前湾电厂除盐水系统的设计［Ｊ］．电力
建设，２００１（７），２４－２５，２８．

［３］顾明，王成立．贾汪电厂反渗透进水 ＳＤＩ调试的几点启
示［Ｊ］．安徽电力，２００５（２），２８－３１．

［４］刘天涯，高建成，袁选民．浅谈 ＳＤＩ的测试影响因素及预
防措施［Ｊ］．清洗世界，２０１８（１），４５－４８．

［５］王旭亮，潘献辉，张艳萍．超滤膜出水污染指数检测技术
研究进展［Ｃ］／／北京国际海水淡化高层论坛论文集．中
国膜工业协会，２０１２：２３２－２３５，２３９．

（本文责编：陆华）

作者简介：

蒋凯（１９７５—），男，浙江杭州人，助理经济师，从事电厂
经营管理、项目建设与节能降耗工作。

朱孟奇（１９８７—），男，陕西渭南人，工程师，从事电厂化
学水处理、环保工作（Ｅｍａｉｌ：２６３３０８９６４＠ｑｑ．ｃｏｍ）

龙旭伟（１９８６—），男，江西抚州人，副教授，从事微生物
发酵、废水处理等环保工作。

陆佳丽（１９９０—），女，浙江杭州人，助理政工师，从事工
会团青管理工作。


