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摘　要：为了提高机组运行的经济性、灵活性以及满足国家环保要求，对在役高能耗、高排放的燃煤机组进行综合
升级改造非常有必要。以某６００ＭＷ亚临界燃煤机组为研究对象，从改造方案、项目、效果等全方位研究此次综
合升级改造，结果表明，改造后机组满足扩容至６３０ＭＷ的要求，锅炉效率较改造前提高０．２０～０．７０百分点，供热
工况下供电煤耗已低于国家能耗指标３００ｇ／（ｋＷ·ｈ），同时低负荷下选择性催化还原（ＳＣＲ）入口烟气温度亦有
较大程度改善。
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０　引言

随着国民经济的发展和国家对环境保护的要求

日趋严格，燃煤机组的发展进入了一个新的时期，国

家节能减排要求的不断提升、电能过剩现象日益明

显、高效低能电源点的不断投入、火电机组深度调峰

运行常态化等［１］，使高能耗、高排放的老式在役燃煤

机组的经济运行面临新的挑战。

根据《煤电节能减排升级与改造行动计划

（２０１４—２０２０年）》要求，至２０２０年，现役６００ＭＷ及
以上机组（除空冷机组外）改造后平均供电煤耗低

于３００ｇ／（ｋＷ·ｈ）。浙江省印发《浙江省创建国家清
洁能源示范省行动计划（２０１６—２０１７年）》，要求至２０１７

年力争全省煤电机组平均供电煤耗低于３１０ｇ／（ｋＷ·ｈ）。
同时ＧＢ／Ｔ１３２２３—２０１１《火电厂大气污染物排放标
准》要求，燃煤发电机组 ＮＯｘ，ＳＯ２粉尘的质量浓度
排放限值分别为１００，５０，２０ｍｇ／ｍ３，并对重点区域规
定了更严格的质量浓度排放限值。这些计划和标准

的实施，从供电煤耗、运行灵活性、污染物排放等多

个方面对燃煤机组提出了更高的要求，使得未达到

标准的老式燃煤机组的综合升级改造迫在眉

睫［２－３］。因此，本文以某６００ＭＷ亚临界燃煤机组为
研究对象，该机组自投产起已运行２０余年，由于其
设计采用国外２０世纪７０年代技术，通流设计理念
和技术水平都较为落后，加之运行老化等因素［４］，使

得机组的能耗水平已远低于国内同类型燃煤机组。

机组于２０１８年进行了整体升级改造，改造后机组在
降低能耗、污染物排放等方面均取得了良好的效果。
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本文重点着眼于该机组锅炉部分改造，从改造方案、

项目、效果等全方位研究此次升级改造，以期为国内

同类型锅炉改造提供参考。

１　研究对象概况

某电厂 ＃１机组锅炉为亚临界压力、单炉膛、带
辐射式再热器、强制循环、平行烟道、单汽包型煤
粉炉，配用带中速磨煤机的直吹式制粉系统，采用四

角切圆燃烧方式，平衡通风，全钢架悬吊结构，半露

天布置，并配置有切向燃烧摆动煤粉燃烧器，锅炉尾

部烟道布置２台三分仓容克式空气预热器（以下简
称空预器）。

＃１机组２０１４年和２０１５年主要运行指标统计见
表１。目前，机组平均负荷率在７２．００％左右，满负
荷下，锅炉效率约为９２．９０％，汽轮机热耗率在８２００
ｋＪ／（ｋＷ·ｈ）左右，供电煤耗（纯凝工况）在 ３２６．０
ｇ／（ｋＷ·ｈ）左右，煤耗指标已落后于远期国家能耗
指标３００．０ｇ／（ｋＷ·ｈ）的要求。

表１　＃１机组２０１４和２０１５年主要运行指标统计
Ｔａｂ．１　ＭａｉｎｏｐｅｒａｔｉｏｎｉｎｄｉｃａｔｏｒｓｏｆＮｏ．１

ｕｎｉｔｉｎ２０１４ａｎｄ２０１５

名称 ２０１４年 ２０１５年

发电量／（ＧＷ·ｈ） ３８００．９２９ ２８８６．６４１

供热量／ＴＪ １００９．５ ８０２．７

利用小时数 ６３３４．８８ ４８１１．０７

平均负荷／ＭＷ ４４６．３ ４２２．４

负荷率／％ ７４．３９ ７０．４０

锅炉效率（１００％ＥＣＲ）／％ ９２．８９ ９２．９０

汽轮机热耗（１００％ＴＨＡ）／

［ｋＪ·（ｋＷ·ｈ）－１］
８１７１ ８２００

发电厂用电率／％ ４．８５ ５．１２

供电煤耗（含供热）／

［ｇ·（ｋＷ·ｈ）－１］
３２４．５７ ３２１．２９

供电煤耗（纯凝）／

［ｇ·（ｋＷ·ｈ）－１］
３２６．４７ ３２５．０９

　　注：ＥＣＲ为锅炉经济连续出力；ＴＨＡ为热耗率验收工况。
＃１机组除了供电煤耗较高外，锅炉侧还存在以

下问题。

（１）低负荷时选择性催化还原（ＳＣＲ）脱硝系统
入口烟温偏低（负荷低于３５０ＭＷ时低于２９５℃），
导致脱硝系统被迫撤出。脱硝系统撤出后锅炉出口

ＮＯｘ排放质量浓度达到了５００ｍｇ／ｍ
３，在冬季低负荷

时ＳＣＲ脱硝系统入口烟温更低，在负荷低于３７０ＭＷ
时ＳＣＲ脱硝系统就有可能撤出。目前深度调峰至４０％
ＥＣＲ负荷成为常态的情况下［５］，ＳＣＲ脱硝系统入口烟温
偏低已严重影响 ＃１机组深度调峰性能，同时也严重影响
脱硝催化剂使用寿命和下游空预器安全运行。

（２）过热器、再热器两侧汽温略有偏差。这与
炉膛出口烟气残余旋转和两侧受热面结渣程度不同

有关［６］。同时，满负荷下再热器减温水量偏差约４０
ｔ／ｈ，但低负荷下再热汽温又有欠温现象，为 ５２０～
５３０℃。

（３）改造前 ＳＣＲ脱硝系统入口 ＮＯｘ质量浓度
较高，满负荷下，下５层制粉系统投入，ＮＯｘ质量浓
度约为３０７ｍｇ／ｍ３，若投入上５层制粉系统，ＮＯｘ质
量浓度则会更高。低负荷下 ＳＣＲ脱硝系统入口
ＮＯｘ质量浓度约４００ｍｇ／ｍ

３。

２　综合升级改造主要方案和项目

２．１　改造主要方案
此次 ＃１机组改造内容包括节能、减排、优化升

级、提高负荷灵活性、增容、增大供热能力等多项内

容，使得机组安全性、经济性等主要指标达到国内亚

临界机组先进水平，锅炉侧总体目标如下。

（１）在机组经济性方面，满负荷下锅炉效率不
低于９３．２０％，再热汽温由５４０℃提升至５７３℃。

（２）在降低污染物排放和提高负荷灵活性方
面，各负荷下炉膛出口 ＮＯｘ质量浓度不高于 ２８０
ｍｇ／ｍ３，在３０％ＥＣＲ负荷下ＳＣＲ脱硝系统入口烟气
温度高于２９５℃。

（３）在增容方面，机组铭牌出力达到６３０ＭＷ。
（４）在增大供热能力方面，新增供热能力 １２０

ｔ／ｈ，一方面可以满足机组停备用较多时的供热需
求，另一方面可以进一步降低机组供电煤耗。

２．２　改造主要项目
２．２．１　冷灰斗总体下移改造

由于现有锅炉的炉膛结构尺寸偏小、热负荷偏

高，为满足低氮燃烧器改造、降低 ＮＯｘ排放质量浓
度、降低飞灰含碳量、降低炉膛热负荷、改善炉膛的

结渣状况，根据现有的炉膛结构布置情况，结合炉膛

底部出渣设备的改造，将炉膛冷灰斗下降２．００ｍ，
燃烧器也同步下移，即炉膛水冷壁向下延伸 ２．００
ｍ，这也是国内首台冷灰斗总体下移改造项目。冷
灰斗总体下移改造示意图如图１所示。这样一方面
可以增加炉膛高度，使得煤粉颗粒在炉内停留时间

延长，提高了煤粉的燃尽率；另一方面，加长了还原

区长度，降低了炉膛出口 ＮＯｘ质量浓度。改造后，
由于炉膛容积增大，炉膛容积热负荷由 １０２．１
ｋＷ／ｍ３下降至９７．９ｋＷ／ｍ３，炉膛的结渣状况有所
改善，同时燃烧器截面热负荷未降低，保证了机组的

低负荷稳燃能力。由图１可知，锅炉前炉膛需沿从
冷灰斗上方约２．５０ｍ标高处截断（截断处的标高约
为２１．０２ｍ），将冷灰斗整体降低２．００ｍ，在非加固
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表３　两级再热器改造前后数据对比
Ｔａｂ．３　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｄａｔａｂｅｆｏｒｅａｎｄａｆｔｅｒｔｈｅｔｗｏｓｔａｇｅｒｅｈｅａｔｅｒｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎ

项目
改造前

高温再热器 低温再热器
　

改造后

高温再热器 低温再热器

材质 ＴＰ－３０４ ＳＡ－２５０Ｔ１１
ＳＡ２１３－Ｓｕｐｅｒ３０４ＳＢ

ＳＡ２１３－Ｔ９２
１２Ｃｒ１ＭｏＶＧ

管子规格／ｍｍ ６３ ７０ 　 ６３ ６３

横向排数 ３８ ７６ 　 ５０ ７６

节距／ｍ ５０８ ２５４ 　 ３８１ ２５４

每排管子数 ２０ １０ 　 １６ １２

总管子数 ７６０ ７６０ 　 ８００ ９１２

位置新增２．００ｍ水冷壁管与原断面管排对接；考虑
冷灰斗整体下移吊装过程中吊点等加固位置受力较

大，在加固装置拆除后对加固区域水冷壁进行整体

更换，从而使炉膛高度增加２．００ｍ。此次冷灰斗总
体下移改造的成功，为现有燃煤锅炉有效增加炉膛

高度提供了一个新的改造方向。

图１　冷灰斗总体下移改造示意
Ｆｉｇ．１　Ｏｖｅｒａｌｌｄｏｗｎｗａｒｄｍｏｖｅｍｅｎｔｏｆｔｈｅ

ｃｏｌｄａｓｈｂｕｃｋｅｔ

２．２．２　低氮燃烧相关设备改造
由于原有低氮燃烧器性能已不能满足锅炉现阶

段排放的要求，此次改造中将原有燃烧器更换为上

海锅炉厂新型的ＬＮＣＦＳ垂直浓淡燃烧器，ＬＮＣＦＳ垂
直浓淡燃烧器在降低ＮＯｘ质量浓度排放的同时，也
可提高锅炉低负荷稳燃能力和燃烧效率。同时，在

原分离燃尽风的上方新增一层分离燃尽风喷口，改

造后分离燃尽风占总风量的３０％左右，这样燃尽风
较之前有更佳的穿透深度和覆盖广度。

２．２．３　再热器受热面改造
为了提高再热汽温度，需要对再热器受热面进

行改造。原墙式再热器受热面全部布置在炉膛上部

前墙水冷壁管子上，共由２７０根 ６３ｍｍ管子并联
组成。在此基础上，在炉膛上部的侧墙水冷壁上增

加侧墙再热器，两侧墙各增加１３２根 ６０ｍｍ管子，
增加侧墙再热器进出口集箱和连接管道。墙式再热

器改造前后数据对比见表２，改造后再热器管屏较
改造前增加约１ｍ，由于墙式再热器与水冷壁管在制
造厂内就已组装成一体，因此在墙式再热器改造的同

时对相应的水冷壁管和钢架平台也进行了改造。

高温再热器和低温再热器受热面原布置在炉膛

出口折焰角上部和锅炉水平烟道内，原高温再热器

共７６０根６３ｍｍ的管子，低温再热器共７６０根７０
ｍｍ的管子，改造时在高温再热器和低温再热器之
间增加中间混合集箱，同时增加高温再热器的受热

面面积，两级再热器改造前后数据对比见表３。根据
现有参数进行核算：再热汽温提升后，机组出力可增

加５％，即可满足机组铭牌出力达到６３０ＭＷ的要求。
表２　墙式再热器改造前后数据对比

Ｔａｂ．２　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｄａｔａｂｅｆｏｒｅａｎｄａｆｔｅｒｗａｌｌ

ｒｅｈｅａｔｅｒｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎ

墙式再热器 改造前 改造后

材质 ＳＡ－２１３Ｔ２２ １２Ｃｒ１ＭｏＶＧ

管子规格／ｍｍ ６３ ６０

纵向排数 ２７０ ５３４

受热面积／ｍ２ ３００ ６９０

２．２．４　分级省煤器改造
为了提高脱硝系统投入率，综合锅炉各负荷下

的烟气温度和脱硝设备要求的工作烟温范围，考虑

将 ＃１锅炉 ＳＣＲ脱硝系统入口烟气温度提高约 ２０
℃。综合比较分级省煤器、省煤器烟气旁路、省煤器
给水旁路、增设 ＃０高压加热器提高 ＳＣＲ脱硝系统
入口烟气温度的几种方案，为保证低负荷下的锅炉

运行经济性，确定将分级省煤器改造作为此次改造

方案［７］。在改造中，将旧省煤器与前后包墙同时更

换，新省煤器面积根据计算做重新调整，具体更换范

围如图２所示。同时，在ＳＣＲ脱硝系统后增设一定
量的省煤器受热面，通过减少ＳＣＲ脱硝系统前省煤
器的吸热量，以达到提高ＳＣＲ脱硝系统入口温度的
目的。
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图２　原有省煤器更换范围
Ｆｉｇ．２　Ｒｅｐｌａｃｅｍｅｎｔｒａｎｇｅｏｆｔｈｅｏｒｉｇｉｎａｌｅｃｏｎｏｍｉｚｅｒｓ

２．２．５　供热系统改造
原 ＃１机组供热量为再热冷段抽汽量８０ｔ／ｈ，在

目前机组负荷率较低、停备用较多的情况下，难以满

足系统供热要求。因此，在本次综合升级改造中，新

增再热热段抽汽量１２０ｔ／ｈ，抽汽点选在中压联合汽
门（以下简称中联门）前。由于低负荷时再热蒸汽

压力较低，可能不能满足热用户要求，则可配合中联

门开度进行适度调压以满足热用户需要。

３　改造效果评价

３．１　经济性评价
改造前、后锅炉效率比较是评价此次综合升级

改造效果的重要指标，如图３所示。由图３可知，综
合升级改造后３个负荷下锅炉效率均比改造前提高
０．２０～０．７０百分点，这与炉膛高度增加后，煤粉颗
粒在炉内停留时间延长，煤粉燃尽率有所提高有关。

值得注意的是，改造后在５０％ＥＣＲ负荷下锅炉效率
比改造前有了较为明显的提高，达到了 ０．６７百分
点，这与综合升级改造后增加了分级省煤器有关，在

低负荷保证ＳＣＲ脱硝系统入口烟温的前提下，烟气
流经脱硝装置后，余热可以被后一级省煤器利用，从

而降低了空预器入口烟气温度，减少了排烟损失，这

可从另一个侧面说明在深度调峰已成为常态的形势

下，分级省煤器改造有利于保证锅炉低负荷下的效

率。新增分级省煤器后，锅炉负荷从５０％ＥＣＲ下降
至４０％ＥＣＲ时，效率仅下降０．３２百分点，下降幅度
低于未进行此类改造的国内同类型锅炉［８］。

　　改造后机组煤耗能否低于３００．０ｇ／（ｋＷ·ｈ）是
评价此次改造的另一重要指标。根据考核试验结

果，计算供热和未计算供热工况下３个负荷下供电
煤耗比较如图４所示。由图可知，若不计算供热，３
个负荷下的供电煤耗均略高于国家能耗指标

３００．０ｇ／（ｋＷ·ｈ），且随着负荷的下降，供电煤耗呈
上升趋势。若参考文献［９］中的供热机组供电煤耗

图３　综合升级改造前后锅炉效率比较
Ｆｉｇ．３　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｂｏｉｌｅｒｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｂｅｆｏｒｅａｎｄ

ａｆｔｅｒｃｏｍｐｒｅｈｅｎｓｉｖｅｕｐｇｒａｄｅ

计算方法，采用热电分摊比的计算方法对供热工况

下的供电煤耗进行计算，按供热量冷段再热抽汽８０
ｔ／ｈ、热段再热抽汽１２０ｔ／ｈ计，３个负荷下供电煤耗
可分别下降１１．３，１６．３，２１．０ｇ／（ｋＷ·ｈ），已低于
３００．０ｇ／（ｋＷ·ｈ）的能耗指标。

图４　计算供热和未计算供热工况下３个负荷下
供电煤耗比较

Ｆｉｇ．４　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｎｅｔｃｏａｌｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎｒａｔｅｓ

ｕｎｄｅｒｔｈｒｅｅｌｏａｄｓ

３．２　ＮＯｘ质量浓度排放和ＳＣＲ脱硝系统投入
随着近年来国家对燃煤机组环保要求的不断提

高［１０－１２］，锅炉各负荷下的环保设备，特别是 ＳＣＲ脱
硝系统的稳定运行和炉膛出口 ＮＯｘ质量浓度亦是
考量机组综合升级改造效果的又一重要指标。改造

前、后ＮＯｘ质量浓度排放和ＳＣＲ脱硝系统进口烟气
温度比较见表４。

由表４可知，改造前后ＳＣＲ脱硝系统入口烟气
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表４　改造前后ＮＯｘ排放和ＳＣＲ进口烟气温度比较
Ｔａｂ．４　ＣｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｎｉｔｒｏｇｅｎｏｘｉｄｅｅｍｉｓｓｉｏｎｓａｎｄｆｌｕｅｇａｓｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅａｔＳＣＲｉｎｌｅｔｂｅｆｏｒｅａｎｄａｆｔｅｒｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎ

项目
综合升级改造前

１００％ＥＣＲ ７５％ＥＣＲ ５０％ＥＣＲ
　

综合升级改造后

１００％ＥＣＲ ７５％ＥＣＲ ５０％ＥＣＲ ４０％ＥＣＲ

ＳＣＲ脱硝系统入口烟气ＮＯｘ质量
浓度／（ｍｇ·ｍ－３）

３０７．０ ３３８．０ ３８７．０ 　 ２３９．０ ２４０．０ ２６８．０ ３４２．０

ＳＣＲ脱硝系统出口烟气ＮＯｘ质量
浓度／（ｍｇ·ｍ－３）

２０．８ ２３．３ ３７．１ 　 １３．８ ２１．１ ２４．３ １３．１

ＳＣＲ脱硝系统入口烟气温度／℃ ３５１ ３２４ ２９６ 　 ３７３ ３５６ ３１７ ３１４

中ＮＯｘ质量浓度随着负荷降低而上升，这与低负荷
时大幅提高炉膛氧量等因素有关，因为更高的氧含

量促进了燃料型ＮＯｘ的生成，并且抑制了ＮＯｘ的还
原，但ＳＣＲ脱硝系统出口烟气中ＮＯｘ质量浓度并不
高，均在４０ｍｇ／ｍ３内，说明脱硝效率良好。值得注
意的是，改造后ＳＣＲ脱硝系统入口烟气ＮＯｘ质量浓
度较改造前有了明显下降，这与燃烧器下移、还原区

长度增加及低氮燃烧器改造有关，还原区长度的增

加和低氮燃烧效果的改善提高了分级燃烧的效果，

有利于主燃烧区生成的 ＮＯｘ还原。这为锅炉未进
行增加炉膛高度改造的前提下，有效降低 ＮＯｘ质量
浓度排放提供了一个新的改造思路。锅炉增设分级

省煤器后，４０％ＥＣＲ负荷下ＳＣＲ脱硝系统入口烟气
温度可保持在３１４℃左右，高于 ＳＣＲ脱硝系统设计
保证烟气温度２９５℃，较改造前低负荷下ＳＣＲ脱硝
系统入口烟气温度有了较大程度改善，改造前５０％
ＥＣＲ负荷下ＳＣＲ脱硝系统入口烟气温度就已接近
于２９５℃，说明分级省煤器改造后锅炉运行的灵活
性亦有了较大程度提高。

４　结束语

某亚临界６００ＭＷ机组整体综合升级改造项目
经过冷灰斗总体下移、再热器受热面改造、分级省煤

器改造、供热系统改造等项目后，使得机组安全性、

经济性等主要指标达到国内亚临界机组先进水平。

项目投产后，机组增容５％，锅炉效率较改造前提高
约０．２０～０．７０百分点，供电煤耗较改造前亦有了大
幅下降，供热工况下供电煤耗已低于国家能耗指标

３００ｇ／（ｋＷ·ｈ），炉膛出口 ＮＯｘ亦有了一定程度下
降，同时低负荷下ＳＣＲ脱硝系统入口烟气温度也有
了较大程度改善，满足了深度调峰下 ＳＣＲ脱硝系统
投运要求，提高了机组调峰的灵活性，改造取得了良

好的效果。

参考文献：

［１］饶宇飞，王凯文，李晓萌，等．大规模外网受电及新能源
接入下河南电网调峰形势评估［Ｊ］．电网与清洁能源，

２０１７，３３（４）：１０５－１１２．
ＲＡＯＹｕｆｅｉ，ＷＡＮＧＫａｉｗｅｎ，ＬＩＸｉａｏｍｅｎｇ，ｅｔａｌ．Ａｓｓｅｓｓｍｅｎｔ
ｏｎｐｅａｋｒｅｇｕｌａｔｉｏｎｏｆＨｅｎａｎＧｒｉｄｗｉｔｈｌａｒｇｅｓｃａｌｅｐｏｗｅｒｉｎ
ｊｅｃｔｉｏｎｆｒｏｍｅｘｔｅｒｎａｌｇｒｉｄｓａｎｄｎｅｗｅｎｅｒｇｙｉｎｔｅｇｒａｔｉｏｎ［Ｊ］．
ＰｏｗｅｒＳｙｓｔｅｍａｎｄＣｌｅａｎＥｎｅｒｇｙ，２０１７，３３（４）：１０５－１１２．

［２］谢大幸，石永锋，郝建刚，等．６００ＭＷ等级亚临界机组跨
代升级改造技术应用研究［Ｊ］．发电与空调，２０１５，３６
（６）：２３－２６．
ＸＩＥＤａｘｉｎｇ，ＳＨＩＹｏｎｇｆｅｎｇ，ＨＡＯＪｉａｎｇａｎｇ，ｅｔａｌ．Ａｐｐｌｉｃａ
ｔｉｏｎｏｆｄｒｏｓｓｇｅｎｅｒａｔｉｏｎｕｐｇｒａｄｅｒｅｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｉｎ
ｔｈｅ６００ＭＷ ｓｕｂｃｒｉｔｉｃａｌｕｎｉｔ［Ｊ］．ＰｏｗｅｒＧｅｎｅｒａｔｉｏｎ＆Ａｉｒ
Ｃｏｎｄｉｔｉｏｎ，２０１５，３６（６）：２３－２６．

［３］何健康，郑彩平．国产３００ＭＷ机组综合升级改造的实践
［Ｊ］．广东电力，２０１３，２６（７）：９３－９６．
ＨＥＪｉａｎｋａｎｇ，ＺＨＥＮＧＣａｉｐｉｎｇ．Ｐｒａｃｔｉｃｅｏｆｃｏｍｐｒｅｈｅｎｓｉｖｅ
ｕｐｇｒａｄｉｎｇａｎｄｒｅｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎｏｆｄｏｍｅｓｔｉｃ３００ＭＷｕｎｉｔ［Ｊ］．
ＧｕａｎｇｄｏｎｇＥｌｅｃｔｒｉｃＰｏｗｅｒ，２０１３，２６（７）：９３－９６．

［４］常征，张振华，赵文波，等．亚临界机组提升参数与跨代升
级改造方案比较［Ｊ］．发电与空调，２０１７，３８（１）：２１－２４．
ＣＨＡＮＧＺｈｅｎｇ，ＺＨＡＮＧＺｈｅｎｇｈｕａ，ＺＨＡＯＷｅｎｂｏ，ｅｔａｌ．
Ｕｐｇｒａｄｅｓｃｈｅｍｅｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｂｅｔｗｅｅｎｐａｒａｍｅｔｅｒｉｎｃｒｅａｓｅａｎｄ
ｃｒｏｓｓｇｅｎｅｒａｔｉｏｎｆｏｒｓｕｂｃｒｉｔｉｃａｌｕｎｉｔｓ，２０１７，３８（１）：２１－２４．

［５］林俐，邹兰青，周鹏，等．规模风电并网条件下火电机组
深度调峰的多角度经济性分析［Ｊ］．电力系统自动化，
２０１７，４１（７）：２１－１７．
ＬＩＮＬｉ，ＺＯＵＬａｎｑｉｎｇ，ＺＨＯＵＰｅｎｇ，ｅｔａｌ．Ｍｕｌｔｉａｎｇｌｅｅｃｏ
ｎｏｍｉｃａｎａｌｙｓｉｓｏｎｄｅｅｐｐｅａｋｒｅｇｕｌａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｒｍａｌｐｏｗｅｒｕ
ｎｉｔｓｗｉｔｈｌａｒｇｅｓｃａｌｅｗｉｎｄｐｏｗｅｒｉｎｔｅｇｒａｔｉｏｎ［Ｊ］．Ａｕｔｏｍａｔｉｏｎ
ｏｆＥｌｅｃｔｒｉｃＰｏｗｅｒＳｙｓｔｅｍｓ，２０１７，４１（７）：２１－１７．

［６］党黎军，杨辉，应文忠，等．６００ＭＷ超超临界锅炉再热汽
温偏低问题分析及技术改造［Ｊ］．动力工程学报，２０１７，
３７（４）：２６１－２６６．
ＤＡＮＧｌｉｊｕｎ，ＹＡＮＧＨｕｉ，ＹＩＮＧＷｅｎｚｈｏｎｇ，ｅｔａｌ．Ａｎａｌｙｓｉｓ
ａｎｄｔｅｃｈｎｉｃａｌｒｅｔｒｏｆｉｔｏｎｌｏｗｒｅｈｅａｔｓｔｅａｍｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｆａ
６６０ＭＷｕｌｔｒａｓｕｐｅｒｃｒｉｔｉｃａｌｂｏｉｌｅｒ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＣｈｉｎｅｓｅＳｏ
ｃｉｅｔｙｏｆＰｏｗｅｒＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１７，３７（４）：２６１－２６６．

［７］徐昶，徐良，胡杰，等．６００ＭＷ火电机组提高ＳＣＲ入口烟
温方案研究［Ｊ］．锅炉技术，２０１５，４６（１）：６１－６４．
ＸＵＣｈａｎｇ，ＸＵｌｉａｎｇ，ＨＵｊｉｅ，ｅｔａｌ．Ｒｅｓｅａｒｃｈｏｎｉｍｐｒｏｖｉｎｇ
ｔｈｅｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｆＳＣＲｅｎｔｒａｎｃｅｇａｓｉｎ６００ＭＷ ｔｈｅｒｍａｌ
ｐｏｗｅｒｕｎｉｔｓ［Ｊ］．ＢｏｉｌｅｒＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１５，４６（１）：６１－６４．



　第６期 吴思明，等：某亚临界锅炉综合升级改造实践及其性能分析 ·７１·　

［８］章良利，李敏，周晓蒙，等．深度调峰下燃煤机组运行方
式对能耗的影响［Ｊ］．中国电力，２０１７，５０（７）：８５－８９．
ＺＨＡＮＧＬｉａｎｇｌｉ，ＬＩＭｉｎ，ＺＨＯＵＸｉａｏｍｅｎｇ，ｅｔａｌ．Ｉｍｐａｃｔｏｆ
ｔｈｅｒｕｎｎｉｎｇｍｏｄｅｓｏｆｃｏａｌｆｉｒｅｄｕｎｉｔｓｏｎｅｎｅｒｇｙｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎ
ｉｎｉｎｄｅｐｔｈｐｅａｋｌｏａｄｃｙｃｌｉｎｇ［Ｊ］．ＥｌｅｃｔｒｉｃＰｏｗｅｒ，２０１７，５０
（７）：８５－８９．

［９］张陆，陈健．供热供电煤耗的计算方法［Ｊ］．热力发电，
２００１（１）：２２－２３．
ＺＨＡＮＧＬｕ，ＣＨＥＮＧＪｉａｎ．Ｃａｌｃｕａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄｏｆｃｏａｌｃｏｎ
ｓｕｍｐｔｉｏｎｒａｔｅｆｏｒｈｅａｔａｎｄｅｌｅｃｔｒｉｃｉｔｙｓｕｐｐｌｙ［Ｊ］．Ｔｈｅｒｍａｌ
ＰｏｗｅｒＧｅｎｅｒａｔｉｏｎ，２００１（１）：２２－２３．

［１０］李海浩，李会军，高明朗．６００ＭＷ燃煤机组并网前投入
脱硝系统的技术实践［Ｊ］．华电技术，２０１８，４０（１０）：
６３－６４，６８．
ＬＩＨａｉｈａｏ，ＬＩＨｕｊｕｎ，ＧＡＯＭｉｎｇｌａｎｇ．Ｔｅｃｈｎｉｃａｌｐｒａｃｔｉｃｅｏｆ
ｄｅｎｉｔｒａｔｉｏｎｓｙｓｔｅｍｆｏｒ６００ＭＷ ｃｏａｌｆｉｒｅｄｕｎｉｔｂｅｆｏｒｅｇｒｉｄ
ｃｏｎｎｅｃｔｉｏｎ［Ｊ］．ＨｕａｄｉａｎＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００１（１）：２２－２３．

［１１］关祥丰，焦裕龙，吴小明．２×６７０ＭＷ火电机组脱硝全
工况改造分析及应用［Ｊ］．华电技术，２０１７，３９（１）：６８－

７０，７２．
ＧＵＡＮＹｕｆｅｎｇ，ＪＩＡＯＹｕｌｏｎｇ，ＷＵＸｉａｏｍｉｎｇ．２×６７０ＭＷ
ｔｈｅｒｍａｌｐｏｗｅｒｓｔａｔｉｏｎｄｅｎｉｔｒａｔｉｏｎｓｙｓｔｅｍ ｏｖｅｒａｌｌｗｏｒｋｉｎｇ
ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓｉｍｐｒｏｖｅｍｅｎｔａｎａｌｙｓｉｓａｎｄａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ［Ｊ］．Ｈｕａ
ｄｉａｎＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１７，３９（１）：６８－７０，７２．

［１２］曲立涛，李超，于红梅，等．燃煤机组深度调峰对环保设

施的影响分析及对策［Ｊ］．东北电力技术，２０１６，３７

（１０）：３８－４４．

ＱＵＬｉｔａｏ，ＬＩＣｈａｏ，ＹＵＨｏｎｇｍｅｉ，ｅｔａｌ．Ｉｍｐａｃｔａｎａｌｙｓｉｓａｎｄ

ｃｏｕｎｔｅｒｍｅａｓｕｒｅｓｏｎｃｏａｌｆｉｒｅｄｕｎｉｔｓｉｎｄｅｐｔｈｐｅａｋｒｅｇｕｌａ

ｔｉｏｎｏｆｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌｐｒｏｔｅｃｔｉｏｎｆａｃｉｌｉｔｉｅｓ［Ｊ］．Ｎｏｒｔｈｅａｓｔ

ＥｌｅｃｔｒｉｃＰｏｗｅｒＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１６，３７（１０）：３８－４４．

（本文责编：齐琳）

作者简介：

吴思明（１９８５—），男，浙江宁波人，工程师，工程硕士，

从事火电厂锅炉本体优化和节能减排方面的工作（Ｅｍａｉｌ：

１７３３９９７０６＠ｑｑ．ｃｏｍ

欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍欍
）。

（上接第６５页）３３（２）：３７－３９．
［７］郑涛，赵彦杰，金颖，等．晶闸管控制变压器式可控高抗
本体保护方案［Ｊ］．电网技术，２０１４，３８（９）：２５３８－２５４３．
ＺＨＡＮＧＴａｏ，ＺＨＡＯＹａｎｊｉｅ，ＪＩＮＹｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ｒｅｓｅａｒｃｈｏｎ
ｐｒｏｔｅｃｔｉｏｎｓｃｈｅｍｅｆｏｒｔｈｙｒｉｓｔｏｒｃｏｎｔｒｏｌｌｅｄｔｒａｎｓｆｏｒｍｅｒｃｏｎｔｒｏｌ
ｌａｂｌｅｓｈｕｎｔｒｅａｃｔｏｒ［Ｊ］．ＰｏｗｅｒＳｙｓｔｅｍＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１４，３８
（９）：２５３８－２５４３．

［８］郑涛，赵彦杰，金颖．特高压磁控式并联电抗器保护配置
方案及其性能分析［Ｊ］．电网技术，２０１４，３８（５）：１３９６－
１４０１．
ＺＨＡＮＧＴａｏ，ＺＨＡＯＹａｎｊｉｅ，ＪＩＮＹｉｎｇ．Ｒｅｓｅａｒｃｈｏｎｐｒｏｔｅｃｔｉｖｅ
ｃｏｎｆｉｇｕｒａｔｉｏｎｆｏｒａＵＨＶｍａｇｎｅｔｉｃａｌｌｙｃｏｎｔｒｏｌｌｅｄｓｈｕｎｔｒｅａｃｔｏｒ
［Ｊ］．ＰｏｗｅｒＳｙｓｔｅｍＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１４，３８（５）：１３９６－１４０１．

［９］陈松林，王志鸿，郑玉平，等．新型微机电抗器保护的研
制与开发［Ｊ］．电力系统自动化，２００３，２７（２４）：７０－７３．
ＣＨＥＮＳｏｎｇｌｉｎ，ＷＡＮＧＺｈｉｈｏｎｇ，ＺＨＥＮＧＹｕｐｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ｒｅ
ｓｅａｒｃｈａｎｄｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｏｆａｎｅｗｄｉｇｉｔａｌｓｈｕｎｔｒｅａｃｔｏｒｐｒｏ
ｔｅｃｔｉｏｎ［Ｊ］．ＡｕｔｏｍａｔｉｏｎｏｆＥｌｅｃｔｒｉｃＰｏｗｅｒＳｙｓｔｅｍｓ，２００３，２７
（２４）：７０－７３．

［１０］刘小华，黄彦全，李晓玉，等．应用谐波电流比的并联电
容器补偿装置电抗器匝间短路保护［Ｊ］．电力系统及其

自动化学报，２０１６，２８（７）：１１２－１１６．
ＬＩＵＸｉａｏｈｕａ，ＨＵＡＮＧＹａｎｑｕａｎ，ＬＩＸｉａｏｙｕ，ｅｔａｌ．Ｐｒｏｔｅｃ
ｔｉｏｎｏｆｒｅａｃｔｏｒｏｎｓｈｕｎｔｃａｐａｃｉｔａｎｃｅｃｏｍｐｅｎｓａｔｏｒａｇａｉｎｓｔｉｎ
ｔｅｒｔｕｒｎｆａｕｌｔｂａｓｅｄｏｎｈａｒｍｏｎｉｃｃｕｒｒｅｎｔｒａｔｉｏ［Ｊ］．Ｐｒｏｃｅｅｄ
ｉｎｇｓｏｆｔｈｅＣＳＵ－ＥＰＳＡ，２０１６，２８（７）：１１２－１１６．

（本文责编：陆华）

作者简介：

行武（１９８８—），男，陕西渭南人，工程师，工学硕士，从

事电力系统继电保护的研究工作（Ｅｍａｉｌ：ｗｕ－ｘｉｎｇ＠ｓａｃ－

ｃｈｉｎａ．ｃｏｍ）。

郭晓（１９８２—），男，山东淄博人，正高级工程师，工学硕

士，从事电力系统继电保护的研究工作（Ｅｍａｉｌ：ｘｉａｏ－ｇｕｏ＠

ｓａｃ－ｃｈｉｎａ．ｃｏｍ）。

王哲（１９９０—），男，江苏南京人，工程师，工学硕士，从

事电力系统继电保护的研究工作（Ｅｍａｉｌ：ｚｈｅ－ｗａｎｇ＠ｓａｃ－

ｃｈｉｎａ．ｃｏｍ）。

史博伦（１９９２—），男，河南许昌人，工程师，工学硕士，从

事电力系统继电保护的研究工作（Ｅｍａｉｌ：ｂｏｌｕｎ－ｓｈｉ＠ｓａｃ－

ｃｈｉｎａ．ｃｏｍ）。


